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DEKRA Automobll GmbH_ Carl-Peschken-Strafie 15 47441 Moers DEKRA Automobil GmbH
Industrie, Bau und Immobilien
EAC Edelstahl- Anlagenbau Cappeln GmbH & Co KG Atonstle Moars
Auf der Hohe 9 Carl-Peschken-Strale 15
49692 Cappeln 47441 Moers

Telefon  +49.2841.914-0
Telefax  +49.2841.914-301

Kontakt:

Dipl.-Ing. Volker Pingen

Tel. direkt +49.2841.914-300

Mobil +49.151.18000648

E-Mail volker.pingen@dekra.com

Zulassungs-Bescheinigung

iiber die Uberpriifung der schweiitechnischen Qualititsanforderungen zum Schmelz-
schweiBen metallischer Werkstoffe sowie
Uberprifung der Voraussetzungen nach AD 2000-Merkblatt HPO und DIN EN 13445

Prifgrundlage: Regelwerke: AD 2000- HPO, DIN EN 13445
Normen: DIN EN ISO 3834-3
Schmelzschweiften metallischer Werkstoffe
Standard -Qualitatsanforderungen
DGRL 2014/68/EU

Hersteller: S.0.
Verantwortliche Person: Herr Martin Vodde, Herr Thomas Brinkmann

Herstellerwerk(e): s.o.

Bearbeiter: Volker Pingen

Zusammenfassung und Ergebnisse (Priifergebnisse ab Seite 2)

EAC Edelstahl- Anlagenbau Cappeln GmbH & Co KG GmbH erfiillt, bei Einhaltung der im vorliegenden
Bericht genannten technischen und personellen Voraussetzungen und Gegebenheiten sowie bei ordnungsge-
méRer Handhabung / Bedienung der Gerate durch eingewiesenes Personal, die schweilltechnischen Quali-
tatsanforderungen als Schweif3fachbetrieb in dem beschriebenen Tatigkeitsbereich.

Giiltigkeit )
Die Geltungsdauer dieser Uberpriifung betrégt 3 Jahre, sofern nachstehend beschriebene Bedin-
gungen sich nicht &ndern und die jahrliche Uberwachung durch den Aussteller stattfindet.

——
Dipl.-Ing. VolKer'Pingen / Datum der Priifung: 04.12.2020
Der Priifer I
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1 Vorwort

Die DEKRA Automobil GmbH wurde von der EAC Edelstahl- Anlagenbau Cappeln GmbH & Co KG
am 04.12.2020 mit der Uberpriifung der schweiltechnischen Qualititsanforderungen zum Schmelzschwei-
Ren metallischer Werkstoffe gem. Richtlinie 2014/68/EU, DIN EN ISO 3834-3 sowie AD 2000-Merkblatt HPO
und DIN EN 13445 beauftragt.

Dazu fiihrte der Unterzeichner am 04.12.2020 eine Besichtigung des Betriebes sowie eine Befra-
gung der verantwortlichen Personen anhand eines Fragenkataloges durch. Bei diesem Termin wa-
ren u.a. folgende Personen anwesend:

Martin Vodde

Thomas Brinkmann

Manfred Brinkmann

Volker Pingen (DEKRA)

2 Beschreibung der Fertigung und Priifung

EAC Edelstahl- Anlagenbau Cappeln GmbH & Co KG GmbH ist Hersteller fiir Druckbehalter gem. der
Richtlinie 2014/68/EU, die zum Einsatz in der chemischen- und/oder pharmazeutischen Industrie bestimmt
sind. Die Konstruktion sowie Herstellung der Druckbehlter liegt in der Verantwortung des Herstellers.

Die Druckgerate werden aufgrund lhrer Dimensionierung in die Richtlinie 2104/68/EU eingeordnet..
Hierzu ist eine Konformitdtsbewertung durch eine benannte Stelle flir ortsbewegliche Druckgeréte
erforderlich.

Es werden grundsétzlich nur Stéhle der Werkstoffgruppe 1.1; 1.2; 8 und 10 verarbeitet.

Zum Schweiflen der drucktragenden Wandungen an Druckgeraten wird vorwiegend folgendes
Schweiltverfahren eingesetzt:

- 141

- 135

- 121

- 136

- 138

Zusétzlich werden fiir untergeordnete Zwecke an Druckgeraten sowie an anderen Kleinbauteilen fol-
gende Schweillverfahren eingesetzt:
- s.0.

3 Ergebnis der Priifung

3.1 Fertigungseinrichtungen

Anhand der vorgelegten Unterlagen und bei der Betriebsbesichtigung konnte sich der Unterzeichner
davon (berzeugen, dass ausreichende Produktionsflache und Fertigungseinrichtungen vorhanden
sind.

Die Einrichtungen sind in Maschinenlisten aufgelistet und werden durch regelmaRige Uberpriifung
und Wartung in einem ordnungsgemafen Zustand gehalten.

Erarbeitet: DEKRA Automobil GmbH Carl-Peschken-Stralle 15 47441 Moers
Bearbeiter: Dipl.-Ing. Volker Pingen Telefon +49.2841.914-300
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Da keine Warmebehandiung nach dem Schweil’en gefordert ist, sind keine Warmebehandlungsein-
richtungen (Gluhofen) vorhanden.

Trocken- und Warmhalteeinrichtungen fur SchweilRzusatzwerkstoffe (Drahtelektrode) sind soweit
erforderlich vorhanden und ordnungsgemaf in Funktion.

3.2 Personal der Fertigung (SchweiBerpriifungen)

Der Hersteller verfiigt Uber eine ausreichende Anzahl von Schweilern, die gem. Richtlinie
2014/68/EU / DIN EN 1SO 9606-1 unter Beriicksichtigung der Festlegungen nach AD 2000-Merk-
blatt HP 3 Uberpriift sind.

Beim Einsatz von Fremd- oder Leihpersonal ist unbedingt die Qualifikation zu Prifen.

3.3 Verfahrenspriifungen

Es liegen guitige Verfahrenspriifungen fiir die angewendeten SchweilRverfahren nach Richtlinie
2014/68/EU / EN 15614-1 sowie AD 2000-Merkblatt HP 2/1 vor.
Diese sind in einer Liste aufgefiihrt und werden nach Bedarf aktualisiert.

34 SchweiRaufsicht

Die SchweifRaufsicht ist voll dem Fertigungsbetrieb angehorig und wird von den folgenden Personen
verantwortlich ausgedibt:

Herr/Frau Martin Vodde (Qualifikation: Dipl. Ing., SFI)

Der Verantwortungsbereich der SchweiRaufsicht umfasst alle schweif3technischen Tatigkeiten gem.
EN 3834-3. Die Tatigkeiten der Vertreter sind je nach Qualifikation aufgeteilt.

Vertreter fur theoretische Tatigkeiten (wie z. B.: Vertragspriifung):
Herr/Frau Thomas Brinkmann (Qualifikation: Dipl. Ing.SFI)

Vertreter fiir praktische Tatigkeiten (wie z. B.: Uberpriifung der Nahtvorbereitung):
Herr/Frau Thomas Brinkmann (Qualifikation: Dipl. Ing. SFI)

3.5 Priufung der Schweifndhte und Priifeinrichtungen

Die verwendeten Mess- und Priifmittel haben eine ausreichende Genauigkeit zur Durchfiihrung der
erforderlichen Priifungen sowie einen glltigen Kalibrierstatus.

Die zerstérungsfreien Priifungen (z. B. Durchstrahlungspriifungen) sowie mechanisch-technologi-
sche und metallographische Untersuchungen werden, soweit erforderlich, von anerkannten, zertifi-
zierten Pruforganisationen bzw. Priiflaboratorien durchgefiihrt. Daher ist fiir diese Bereiche kein be-
triebseigenes Prifpersonal erforderlich. (DEKRA Incos Duisburg; GWQ / Moers)

Fur die Durchfiihrung von visuellen Priifungen und zerstérungsfreien Priifungen mittels Farbein-
dringverfahren an Schweif3ndhten, liegt einer Qualifikation der Stufe 2 vor.

Jedes Bauteil wird nach der Fertigung einer Maf3- und Sichtpriifung durch den Arbeiter unterzogen.

Bei Druckgeréten erfolgt zuséatzlich eine Schlusspriifung gem. Richtlinie 2014/68/EU, Anhang |, Ab-
schnitt 3.2.1 sowie eine Druckpriifung gem. Abschnitt 3.2.2. Die Druckpriifung erfolgt mit Wasser.
Hier sind die Bereiche der Schweinahte besonders zu beachten.

Werden Baugruppen im Sinne der 2014/68/EU hergestellt, ist eine Prifung der Sicherheitseinrich-
tungen gem. Anhang |, Abschnitt 3.2.3 erforderlich.

Erarbeitet: DEKRA Automobit GmbH Carl-Peschken-Stralle 15 47441 Moers
Bearbeiter: Dipl.-Ing. Volker Pingen Telefon +49.2841.914-300
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Die Prifaufsicht wird verantwortlich ausgelbt von: Fremdvergabe an Prifunternehmen
Eine entsprechende Qualifikation gem. EN 1SO 9712 Stufe 3 liegt vor.

4 Hinweise / Bemerkungen

1. Unabhangig von der durchgefiihrten Uberpriifung hat die Firma dafiir zu sorgen, dass der je-
weils neueste Stand der fiir den jeweiligen Fertigungsbereich giiltigen Technischen Regeln
eingehalten wird. Anderungen in der Organisation oder qualititsbeeinflussende Veranderun-
gen in den Fertigungs- und Priifeinrichtungen sowie der Wechsel von verantwortlichem Auf-
sichtspersonal sind der ausstellenden Stelle schriftlich mitzuteilen und bediirfen einer Bestati-
gung.

2. Alle weiteren relevanten Unterlagen (Verfahrenspriifungen, Schweierpriifungen etc.) zum Be-
reich der Schweil3technik sind durch die benannten Stelle der DEKRA Automobil GmbH er-
stellt und liegen im Hause vor.

Die DEKRA behdlt sich in diesen Féllen — je nach Umfang und Bedeutung der Veranderung — eine teilweise
oder vollstdndige Wiederholung der Uberpriifung zu Lasten der Firma EAC Edelstahl- Anlagenbau Cap-
peln GmbH & Co KG vor.
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